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 EDITION ORIGINALE
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Florange

 
Goujon pilote

00

Attention original informatique sous:

Numéro de référence ArcelorMittal :

Modification obligatoire à partir du fichier informatique

F3691 - STM10543

F3691 - STM10541

Ste Agathe
RCM

Changement cylindres Skin
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MAINTENANCE CENTRALE

- Saufs indications contraires :
  * Chanfrein 0,5 à 45° sur tous les angles vifs
  * Tolérances générales ISO 2768 - mK
  * Tolérances de filetage 6H / 6g
  * Rayons d'outils non cotés : R =0,3 maxi
 
- Matière : 42CrMo4 + QT
            Re mini : 700 Mpa
 
- Masse : 0,3 kg
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