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- Saufs indicaftions confraires :

Chanfrein 0,5 a 45° sur tous les angles vifs
Tolérances générales ISO 2768 - mK
Tolérances de filetage 6H / 6g

Rayons d'outils non cotés : R =0,3 maxi
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- Matiére : 42CrMo&4 + QT
Re mini : 700 Mpa

- Masse : 0,3 kg
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