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• Informations:
-agendas relève et agenda  pré-rop de maintenance
-informations utile à un appel maintenance
-les étapes du diagnostic
-tableau de conversion minutes en % 

•Four

•Affinage en poche

•Dégazage en cuve

•Coulée continue

•Liste des lubrifiants
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Règles de conduite de la réunion
• Pas de résolution de problème pendant la réunion, décider d’aller voir ensemble sur le terrain
• Préparation préalable importante du pilote montant avec le descendant 
• Préparation préalable importante de l’AT montant avec le descendant

Agenda passage de consigne AT<>Représentant d’équip e

Communication  REPRESENTANT / AT Quand 6h30; 15h00; 23h00

Agenda

AT:           -Problèmes restant à traiter durant le poste.        
(besoin fabricant et réparations démarrées)

-Points déjà traités

-Impératifs de fabrication (cadencement; 
nuances…)

REPRESENTANT:  -Points déjà réglés par la maintenance

-Points critiques de la journée (marche 
dégradée concernant la maintenance; points à

vérifier…)

-Organisation des points à régler (besoin d’inter 
coulée ?)

Participants
• Représentant d’équipe
• AT

Données nécessaires 
• Feuille prise de poste PILOTE 
• Feuille de prise de poste AT

Objectif Définir les priorités FAB et MAINTENANCE du poste Durée 10 min

SOURCE: Equipe maintenance EOA
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Agenda de la pre-rop de maintenance

SOURCE: Equipe maintenance EOA

Aspects pratiques
Fréquence : Chaque jour 
Heure : de 8h15 à 8h45
Lieu : Salle pre-ROP

Entrées Sorties

Participants Rôles

�Chef de service 
maintenance

�Tous les préparateurs 
�Tous les fiabilistes, y 

compris DT
�Le pilote

Ordre du jour Durée

�Arrêts aciérie (Fichier de 
suivi continu des chefs 
de postes)
�Ordres de travail remplis 
suite aux interventions
�Analyse causale
�GT fiabilité

�Liste d’actions priorisées 
avec pilote et délai

�Mise à jour / vérification 
des GT fiabilité avec les 
actions générées

Objectifs Règles de base
�Focaliser l’attention sur 

les problèmes prioritaires 
qui empêche de tourner

� Identifier les causes 
racines des pannes

�Assurer que les actions 
sont réalisées 
rapidement

�Coordonner les activités

�La réunion est préparée 
par tous les participants 
sur le terrain

�Bilan sécurité revue des actions sécurité

�Revue des indicateurs de production et 
inscription des actions correctives

�Revue des actions J-1 et des « aller-
voir »

�Revue des actions TP et Moyen-Terme

�Inscription du succès du jour

3 min

5 min

5 min

2 min

5 min

�Animateur

�Participants

Représentant d’équipe
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Informations utiles pour un appel de la maintenance

Quand ?Quoi ?

Où ? Comment ?

Qui ?

▪ Quels symptômes (et non les 
réparations à faire) ? 

▪ Qu’a fait la fabrication de 
particulier? 

▪ Est-ce qu’une telle panne a 
déjà eu lieu ? Quel a été le 
diagnostic précédent ?

▪ Qui demande ? 

▪ Qui a déjà été contacté ?

▪ Tout de suite ? ou dans x 
minutes ?

▪ De combien de temps 
dispose-t-on pour réparer 
sans arrêter l’exploitation ? 

▪ Quelle est la priorité donnée 
par l’AT ? 

▪ Quelle installation ?

▪ Quel organe ?

▪ Quel sont les besoins 
estimé ?

– Mécanique

– Electrique

– Les deux 

Pourquoi ?

▪ Y a-t-il un risque sécurité
pour les personnes

▪ L’équipement est il en 
danger? 

▪ Quel risque d’arrêt pour 
la production ?

SOURCE: Equipe maintenance EOA
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Processus d’appel de la maintenance

SOURCE: Equipe maintenance EOA

Chaque minutes d’arrêt 
= 100€ de perdu

GSM maintenance

Pilote maint. 2520 ou 0643797654

Elec Bip 22/23 2521 ou 0647229425
2522 ou 0647407463

Méca Bip 24/25 2523 ou 0647351372
2524 ou 0608073370

0647393414

Exploitation

Détection et appel:

� A la détection du symptôme, appeler immédiatement le pilote 
(s’il n’est pas joignable appeler les postés concer nés) leur 
expliquer la situation (Quoi, Qui, Quand, Ou, Comment et 
Pourquoi).

� Signaler à l’Assistant Technique : que le pilote ou l’ agent ont été
prévenu.

Préparer la réparation:

� Rassembler les informations nécessaires pour réaliser un bon 
diagnostic.

� Prévenir les agents de fabrication (opérateur, pont ier), qu’il y 
aura besoin d’eux pour effectuer des tests, manœuvres ou une 
assistance pendant la réparation.

� Préparer l’installation pour pouvoir réaliser la réparation (mise en 
sécurité et en position).

� Rendre la zone du dépannage accessible en sécurité.

� Faire le 5S dans la cabine.

Pendant le diagnostic et le dépannage:

� La fabrication (opérateur, pontier) reste présent au cas où le 
personnel de maintenance aient besoin d’aide (manœuvres, essais 
en auto, etc…).

� Réaliser le 5S de l’installation (en temps masqué).

� Contrôler que tout est conforme sur l’outil.

AT. 2718 ou 0670067625

Chef de poste 2060 ou 0680038699
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Les étapes du diagnostic et de la réparation en mai ntenance

SOURCE: Equipe maintenance EOA

Dépanner
Remettre en 
service

Essayer
Rendre 
l’installation 
à la fab

Vérifier que 
le chantier 
est propre

Rendre 
compte 
(Analyse 
Causale, OT)

Signaler 
toute marche 
dégradée à
l’AT et au 
pilote

▪ Recherche et 
remplacement 
flexible.

▪ Appoint d’huile 
et 
déconsignation.

▪ Essais fait avec 
opérateur.

▪ Si marche 
dégradée, bien 
informer le 
fabricant.

▪ Chiffons, fût, 
etc…

▪ Mettre numéro 
d’article dans 
OT coswin.

▪ Remontée en 
pre-ROP si 
marche 
dégradée.

Identifier ce qui 
ne fonctionne 
pas réellement

Faire un 
essai

Cibler le 
point 
bloquant

Lire les 
schémas 
hydrauliques
, électriques 
ou automate

Cibler 
l’organe sur 
le terrain

Vérifier si les 
entrées sont 
défaillantes

Mettre et se 
mettre en 
sécurité

▪ Plus de levage 
voute.

▪ Essais de 
levage voute.

▪ Montée 
descente.

▪ Pas 
nécéssaire.

▪ Vérin levage 
voute.

▪ Fuite sur 
flexible  vérin 
de levage n°4.

▪ Consignation 
des vannes 
hydraulique de  
levage voute et 
port du harnais 
de sécurité.

Exemple:



Romuald. Kieffer  le 20/07/12 | 7 

Tableau de conversion des minutes en % d’heure COSW IN

SOURCE: Equipe maintenance EOA

1 minutes = 2 % d'heure

3 minutes = 5 % d'heure

5 minutes = 8 % d'heure

10 minutes = 17 % d'heure

15 minutes = 25 % d'heure

20 minutes = 33 % d'heure

25 minutes = 42 % d'heure

30 minutes = 50 % d'heure

35 minutes = 58 % d'heure

40 minutes = 67 % d'heure

45 minutes = 75 % d'heure

50 minutes = 83 % d'heure

55 minutes = 92 % d'heure

60 minutes = 100 % d'heure
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Comment éviter les stock 0 au magasin ?

SOURCE: Equipe maintenance EOA

▪ Ce qui est fait par ailleurs pour faciliter l’accès au pièces de 
rechange:
– Les badges d’accès au magasin ont été refaits
– Les préparateurs analyse quelles pièces utiles manquent
– Des stocks de proximité vont être remis en place, 

vérifiées lors de visites

Mieux vaut prendre 1 
minute immédiatement 
pour faire le bon magasin

▪ Dans 90% des cas, les stocks 0 sont liés à des bons 
magasin non faits.

▪ Prendre une pièce sans faire de bon magasin, c’est comme 
prendre les biscuits dans une boite au supermarché et 
laisser la boite vide. Tout le monde croit qu’il reste 1 pièce ! 
Le prochain arrêt risquera d’être très long. 

▪ A noter, 60 minutes d’arrêt = 60 x 400€ = une BMW mise à
la benne !
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Refroidissement four

10 

61 60

44

4041

45

47 46

48

50

52

54

56

58

49

51

53

55

57

59

Bras 3

Bras 1

Bras 2

Portique

5eme trou

Collier pince 3

Collier pince 2

Collier pince 1

Platine pince 3

Platine pince 2

Platine pince 1
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Refroidissement four: pince porte électrode

Tube Omnibus

1
16

7

Collier

7

2

3

4

5
6
11

10
8 9

12

15
14
13

Tête de mât

Bras

Platine

Mât

16
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Nomenclature
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1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16

Refroidissement collier
Refroidissement collier
Refroidissement collier
Refroidissement collier
Refroidissement collier
Refroidissement collier

Arrosage électrode
Entrée bras
Sortie bras

Refroidissement tête de mât
Refroidissement tête de mât

Refroidissement tube Omnibus
Refroidissement tube Omnibus
Refroidissement câble souple
Refroidissement câble souple

Trappe inox

1’’ 1/2

1’’
2’’
2’’

2’’
2’’
1’’
1’’

1’’ 1/2

1’’ 1/2
1’’ 1/2
1’’ 1/2
1’’ 1/2

1’’ 1/2
1’’ 1/2
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Circuit C1: Transfo 80MVA+Sortie BT

13 

Station traitement
eau déminéralisée

Transfo 80MVA + BT

C3

G03G01 G02

D02

E3
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Circuit C2: refroidissement four

14 

D01

Voûte CoudePanneaux

G06G05G04

E1 E2 C3

G46 G47 G40 G41
G07
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Circuit C6: refroidissement Water jacket

15 

D06

Water Jacket

G37

G38

C6

C15
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Hydraulique four: coude mobile

16 

P

55 B 55 A

By pass

Alésage tige: 100 mm
Course: 800mm
Volume: 6,5 L
Vitesse: 100 à 150 mm/s.
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Hydraulique four: régulation électrodes, ballon con tre pression

17 

23 G
23 F

29 B

29 A

29 C
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Hydraulique four: régulation électrodes, Générateur s de pressions d’huile

18 

234 LS 12 234 LS 11

46A

Réf. Huile:

Energol HLP 

HM46 ou DTE 

25
Art:125 

Art:5006592
4

46B46C46D46F 46E
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Hydraulique four: vérins régulation d’électrodes

19 

234YV1 234YV2 234YV3

Air
Comprimé

321

47B47D

47C 47A
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Hydraulique four: production d’air comprim é, gonflage ballons 

20 

B
all. C

P

B
all. P

234Y
V

40
234Y

V
1
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Hydraulique four: verrous

21 

55B 55A55C55D

Verrou de basculementVerrou de pivotement

234yv13 234yv16234yv15234yv14

58B
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Hydraulique four: levage et pivotement voute 

23 

54A
54D

54C
54B

P
ivotem

ent
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54E
54F

55E

Levage
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Hydraulique four: crampage

25 
R
éf. H

uile:

D
T
E
 2
5

A
rt:5

0
0
6
5
9
2
4
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Hydraulique four: bac et production pressions

26 

Réf. Huile:

starlit 

em-ma-df

Art: 532

Réservoir Pression
Vol: 5000L

Vol: 1500L
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Hydraulique four: Basculement

27 

WV1 WV2 WV3 WV4 DV WV5
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En coulée régulée de +3 à +15°

Retour décrassage de -11 à +3°

Retour de coulée rapide de +15 à 0°

Vers décrassage de 0 à -11° WV2+WV4

WV2+WV3+WV4

WV1+WV5

WV1+DV

WV1+WV5

WV1+DV
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Schéma voute

29 

31

2

3

4 1

2

Pinces Vérins M/D

Coté porte de
décrassage

Coté stand 
de

raboutage
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Refroidissement AP

31 

Câbles souple

Pinces cuivre

Waters jacket mobile

Platines

Vérins crampage
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ublot

32 

SasTrou à carboneHublot

Water jacket couvercleWater jacket fixeBoite à joint

Double virole
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Hydraulique AP: Centrale hydraulique

140 ±10bars

170 bars
Pression des soupapes

Réf. Huile:

Energol 

HLP HM46

Art: 125



Romuald. Kieffer  le 20/07/12 | 34 

Hydraulique AP: Bloc vérins synchro couvercle

120±10 bars

321yv03a
Montée

321yv05
Descente

321yv23b
Descente

Réf. Huile:

Energol 

HLP HM46

Art: 125
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Hydraulique AP: crampage

35 

P
ince 1

P
ince 3

P
ince 2323yv03

323yv02

323yv04
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Refroidissement DC: circuit C21 eau de condensation

36 

G62

G61

D
C

Décanteur J13

E11

B10

G74

471CD01471CD01

Appoint

Pompes 
refroidissement

Pompes videPompes 
de reprise

Pompes 
d’envoi

G73Pompes 
d’épuisement

PAL 2

PAL 1

G72

G71

J12

Evaporateur
473MA01

G63

G64

G65

471YV01
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Refroidissement DC: circuit C23 refroidissement cou vercle et accessoires

37 

CD03

Couvercle Dégazage

A01 A02

G68

G69

G66

G67

E11

Eau 
industrielle

47CD03M

471YV02FQL02

D11

Adoucisseurs
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Hydraulique DC

38 

190 ±10 bars

Réf. Huile:

Houghton

Cosmolubric

B220

Art: 5006295
9

210 bars
Pression des soupapes
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Montée/Descente
Moteurs de Translation

55.052.0

Freins

54.2
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Schéma circuit de vide DC

41 

Condensateur 1

Condensateur 2

Cheminée rejet en toiture

ED

J3
J2

J1

Pompes
PAL

Pompes
PCD
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Seuils des enclenchements

42 

Aspiration KG/h 20°c 300 300

Consommation de vapeur KG/h 1050 4550 61501900 600 600

T°vapeur: 208°c P=10bars J1 J2 EDJ3 PAL2

Pression de vide en Torr 0,5---6 4---52 150---76050---760 150---760

PAL1

150---760

300



Romuald. Kieffer  le 20/07/12 |

Refroidissement Coulée Continue: Circuit C9 refroid issement lingotières

43 

T1

LingotièresE4C3

G19 G20

G40 G41G47G46

Poste de production
D’eau adoucie

Poste de production
D’eau adoucie

Appoint C9/C2/C6

Remplissage C9/C2/C6

Egout

841YV05

660YV02

660YV01
By Pass

841YV01 841YV06

Appoint Remplissage

C2
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Arrosage parois

Arrosage granulation

C12
B5

Refroidissement Coulée Continue: circuit C11

44 

T2

B3

Filtre
de

sécurité

B3 B7 Nourrice

G21G22

Mise hors gel

Appoint

Déconcentration

Vers C13 G23 G24

A
to

m
is

at
io

n A
tom

isation

Venant de C13
filtres F2 F3 F4 

C
hâssis pinceurs

C
adre porteur
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Refroidissement Coulée Continue pinceurs

45 

Bouillote inf.

Ret.

Alim

Bouillote sup.

Galet

Galet

m
obile

fix
e
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Refroidissement CC: Primaire, Secondaire et Tertiai re

46 

• Lingotières
• Tables d’oscillations
(passage)

• Atomisation
• Cadre porteur et chambre des buées 
(en série)
• Châssis sous pinceurs A, BC et DEF
• Chambre Kerlane sous DEF
• Refroidissement cellules et cam.
• Arrosages câbles des basculeurs
• Refroidissement chalumeaux pox
• Arrosages parois arrière (pox)

• Pinceurs
• Bouillottes sous pinceurs A, C et F
• Lingotières (châssis et 

rouleaux de pieds)
• Corset (cylindre de serrage, 

châssis et rouleaux)
• Réfrigérant brasseurs
• Réfrigérant centrale hydraulique 

CCM
• Réfrigérant centrale hydraulique 

CJ
• Chalumeau échantillonnage
• Chargeuse (cellules et caméras)
• Tables d’oscillations
(passage + refroidissement)

Primaire Secondaire Tertiaire
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Hydraulique Coulée Continue centrale Machine bâche

47 

R
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F
U
C
H
S
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yd
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4
6
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Hydraulique Coulée Continue: accumulations et réduc tions

48 
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Hydraulique Coulée Continue:  réductrices de pressi ons

49 

H
P->15

0
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Hydraulique Coulée Continue: Pinceurs

50 
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Hydraulique Coulée Continue: Tourniquet

R
éf. H

uile:

H
oughton

C
osm

olub
ric

b
2
2
0
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0
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2
9
5
9
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Hydraulique Coulée Continue: chariot porte répartit eur
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Hydraulique Coulée Continue: matériel embarqué Inter stop

53 

V
érin A

A
ccu

20L
P

:135bars

D
istri A
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istri S

ec A

24,1
24,2
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E
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V
érin B

D
istri B

D
istri S

ec B

24,3
24,4
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Hydraulique Coulée Continue: oscillations, lingotiè res

55 
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Hydraulique Coulée Continue Coupe jet bâche

56 

Réf. Huile:

FUCHS

Hydrotherm 

46

Art: 58206 
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Hydraulique Coulée Continue: Coupe jet

57 
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Hydraulique Coulée Continue: Plancher d’Evacuation au Sol

59 

Ebavureuse
Zone i

Pousseur
Zone j

Chargeuse
Zone g

Basculeur au sol
Zone h

Ripeur au sol
Zone k

658YV02 658YV03 654YV01 655YV01 658YV04

P
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Hydraulique Coulée continue: trappe mobile

60 
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Coulée Continue: Longueur Machine

61 
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Liste des lubrifiants 

63 

Castrol Spherol SYPM 50066418
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Mobil DTE25 50065924 HM 46
Compresseurs,

crampage 
électrodes, Apcv, 
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Pompiers: 18
Infirmerie: 53 22 (depuis un poste fixe)

Heures de permanence de l’infirmerie: du lundi au vendredi
8 à 12h et de 13h30 à 17h30

3

21

4 5

6

7

8

2019

13


