Exemple : Schéma des 5 carrés utilisé lors de I'étude de poste du conducteur
FAC
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Déterminants entreprise
- Livraison de la fonte traitée a la fonderie et a la
centrif
- Conduite FAC et chariot GS
- Conduite de la station de traitement
- EPI : lunettes, casque, gants, bouchons d’oreille

Déterminants humains
- Age : 47 ans
- Ancienneté : 20 ans (Fonderie)
- 7 mois a ce poste
- Pas de pb de santé mentionné

- Manque d’étanchéité de la cabine
- Manque d’étanchéité de la porte séparant la cabine
de la cabine de traitement
- Miroir a I'extérieur de la cabine pour avoir un apergu
sur la 6M
- Cecatherme a verser dans chaque poche
- Préparation des pains de Mg
- Pains de Mg placés dans des caisses
- Mise des pains sous plongeur pour chaque poche
- Poids pains :1 a 4kg/unité
- Magnésie sous le plongeur
- Flexible trainant sur le chantier
- Nettoyage du chantier
- Opérateur travaille seul et communique quelques
fois avec I'opérateur FAC

Activité de travail
- Opérateur travaille dans le froid lorsque les températures extérieures sont basses
- Opérateur confronté a des projections de fonte a I'intérieur de la cabine lors du traitement Mg
- Allers retours proportionnels au nombre de poches produites pour verser du cecatherme
- Regard dans le miroir avec torsion du buste pour voir I'activité de la 6M
- Adoption de positions contraignantes lors de la prise des pains : position penchée, bras tendus...15 & 20 fois
dans le poste
- Positionnement au-dessus de la poche lors du versement de cecatherme et projection de poussiéres
- Manipulation d’environ 200kg par poste
- Positionnement rapide en dessous du plongeur pour chaque poche a traiter pour éviter la chute de Magnésie
- Mise des déchets dans une benne avec enjambement du flexible d’air du bac a noir

( Effets opérateur \ / \
- Risque de chute Effets entreprise
- AT/MP - Codit liés aux AT
- Risque de bralure - Colits liés aux MP
- Risque de TMS - Retard dans la production
- Risque de projection dans les yeux
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Hypotheéses de travail formulées

1. Il semblerait que le manque d’étanchéité de la cabine FAC oblige I'opérateur
a travailler dans une ambiance thermique inappropriée lorsque les
températures extérieures sont basses ; ce qui provoquerait un inconfort lors du

travail.

2. Il semblerait que le manque d’étanchéité de la porte séparant la cabine FAC
de I'emplacement du traitement Mg oblige I'opérateur a travailler avec des
projections de fonte a l'intérieur de la cabine; ce qui entrainerait un risque de

brilure.

3. Il semblerait que le versement de cecatherme dans les poches oblige
I'opérateur a se placer au-dessus de la poche tout en recevant la projection du
produit ; ce qui provoquerait un risque de projection de produit dans les yeux.

4. Il semblerait que le miroir placé en dehors de la cabine FAC permettant de
suivre l'activité de la 6M oblige I'opérateur a se retourner un grand nombre de
fois par poste avec torsion du buste; ce qui provoquerait un risque d’apparition
de TMS.

5. Il semblerait que la disposition des pains de Mg dans les caisses oblige
I'opérateur a adopter des positions contraignantes 10 a 15 fois/poste ; ce qui
provoquerait un risque de TMS ou MP.

6. Il semblerait que la préparation des pains de Mg pour chaque poche oblige
I'opérateur a manipuler un poids moyen de 200kg par poste, ce qui
provoquerait un risque de TMS ou de Maladie Professionnelle.

7. Il semblerait que la mise de pains sous le plongeur (pour chague poche) en
I'absence de protection autour de celui-ci oblige 'opérateur a se placer en
dessous de la matiere Magnési susceptible de se détacher ; ce qui provoquerait
un risque de brdlure.

8. Il semblerait que le nettoyage de chantier oblige 'opérateur a se placer en
dessous du plongeur ce qui entrainerait un risque de brdalure.

9. Il semblerait que le mauvais aménagement de chantier oblige I'opérateur a
enjamber le flexible d’air du bac a noir ce qui provoquerait un risque de chute.



